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KNUX 11

Hartmetall-WSP, Negativ 55°, rhombische WSP fiir mittlere Bearbeitung
carbide insert, negative 55°, rhombic insert for medium machining in profiling

TECHNISCHE DATEN | TECHNICAL DATA SDRTEN GRADES
Harmetall Baschichtet | carbide coated
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KNUX 12

HM-WSP, Negativ 55°, rhombisch zum Schruppen und fiir mittlere Bearbeitung 5| 1
carbide insert, negative 55°, rhombic insert for medium roughing in profiling —47°

TECHNISCHE DATEN | TECHNICAL DATA SORTEN | GRADES
: Hartmetall beschichtet | carbide coated
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