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Hojas de sierra de Cinta / Alternativa / de Mano

.y .
N

|+ Band | Hlack FHand Saw B/ad?/

Lames de scie a Ruban / Alternative / A main




CARBONO CARBON CARBONE

Lame de scie a ruban avec le dossier et les
points des dents spécialement durcis pour
augmenter la résistance a | ‘usure.

B Hoja de sierra de cinta con material de
soporte y puntas de los dientes especial-
mente endurecidas para aumentar su re-

sistencia al desgaste. -
Applications:

Aplicaciones: * Aciers faiblement allies et mi-durs

* Aceros de aleacién baja y de * Petit débit d atelier

resistencia media

* Operaciones simples de taller

B Band saw blade with backing material and
teeth tips specially hardened to increase the
wear resistance.

Applications:

* Low dlloyed steels and medium
resistance

* Workshop simple cutting works

FRENCHI Acero al Carbono (66-67 HRC)

DIENTES POR PULGADA |/ t.p.i./ d.p. p.

Ancho X Espesor Triscado Standard

mm Inch/Pouce 2 3 4 6 8 10 14 18 24
3X 065 1718 X 0,025 N N N N
4X 0,65 5/32 X 0,025 N N N N
5X 040 3/16 X0016 N N
5X 065 3/16 X 0,025 N N N N
6 X 040 [/4X0016 P N N
6 X 0,65 [/4X 0,025 N N-P N N N N P
8 X 0,65 5/16 X 0,025 N-P N-P N N N N N
10x 0,65 3/8 x 0,025 P N-P N-P N N N N N
13x0,65 112 x 0,025 P N-P N-P N N N N N
16 x 0,50 5/8 x 0,020 N N
16 x 0,65 5/8 x 0,025 P N-P N-P N N N N
16 x 0,80 5/8 x 0,032 P N-P N-P N N N N N
20x 0,80 3/4x 0032 N-P N-P N-P N N N N
25x 090 | x 0,035 P N-P N-P N-P N N N
32x 1,10 [-1/4 x 0,042 P P N N N N
38 x 1,30 [-1/2 x 0,050 N

Forma del diente / Tooth shape / Forme du dent: N =0°- P =10°
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BIMETAL / BIMETAL / BIMETAL

DIENTES POR PULGADA |/ t.p.i./ d.p.p.
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BIMETAL BIMETAL BIMETAL

B Spécialement dessinée pour éviter la cas-
sure des dents.

B Fspecialmente disefiada para evitar la rotu-
ra de los dientes.

Applications:
* Aciers jusqu'd 45 HRC

* Structures, tubes et profilés

Aplicaciones:
* Aceros hasta un maximo de 45 HRC
* Estructuras, tuberfas y perfiles

* Corte en paquete * Coupe en serie/paquet

B Specially designed to avoid teeth breakage.

Applications:
* Steels with a hardness up to 45 HRC

* Structures, pipes and profiles

¢ Bundle cut

FRENCHI Profile M42 (68-69 HRC)

DIENTES POR PULGADA / t.p.i./ d.p. p.

Ancho X Espesor

mm Inch/Pouce 2-3 3-4 5-7 8-11 12-16

20 x 0,90 3/4x 0,035

27 x090 | I-1/16 x 0,035
34x 1,10 [-3/8 x 0,042
41 x 1,30 |-5/8 x 0,050
54 x 1,30 2-1/8 x0,050
54 x 1,60 2-1/8 x0,063

0| U |0 |0

U |0 |00
U |0 | 0|0 | T©
U | 0| 0| 0| 0| T
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BIMETAL / BIMETAL / BIMETAL

DIENTES POR PULGADA | t.p.i./ d.p.p.
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BIMETAL BIMETAL BIMETAL

Fvite des vibrations pendant le coupe
en offrant une extraordinaire résistance
a |"’usure termique a cause du son haut
contenu de Cobalt et Molydene des points
des dents.

B Eyita las vibraciones en el proceso de cor
te ofreciendo una extraordinaria resisten-
cla al desgaste térmico gracias a su alto
contenido de Cobalto y Molibdeno en la
punta de los dientes.

Applications:
* Aciers jusqu 4 45 HRC

* Profilés, tubes et profilés

Aplicaciones:

* Aceros de hasta un maximo de 45
HRC

* Perfiles, tubos y paquetes

B Avoids the vibrations during the cutting pro-
cess giving an extraordinary thermic wear
resistance due to its high content of Cobalt
and Molydenum on the teeth tips
Applications:

* Steels with hardness up to 45 HRC

* Profiles, pipes and bundle cuts

FRENCHI M42 N (68-69 HRC)

DIENTES POR PULGADA |/ t.p.i./ d.p.p.

Ancho X Espesor

mm Inch/Pouce ‘ 3-4 4-6 5-8 6-10 8-12 10-14
6 x 0,65 [/4 x 0,025 N
6 x 0,90 1/4 x 0,035 N
10 x 090 3/8 x 0,035 N
I3 x 0,65 1/2 x 0,025 N N N
13 %090 1/2 x 0,035 N N N
20 x 0,90 3/4 x 0,035 N N N N N
27 x090 | I-1/16 x 0,035 N N N N N N
27 x 1,10 | 1-1/16 x 0,042 N
34x 1,10 [-3/8 x 0,042 N N N N N
41 x 1,30 [-5/8 x 0,050 N N N N
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 N

Forma del diente / Tooth shape / Forme du dent: N = 0°
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BIMETAL / BIMETAL / BIMETAL

DIENTES POR PULGADA | t.p.i./ d.p.p.

Ancho X Espesor |
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BIMETAL BIMETAL BIMETAL

Résistance optimale et grand dureté des
dents a cause du haut contenu de Cobalt
et Tungstene.

B Resistencia Gptima al desgaste y gran dureza
de los dientes debido al alto contenido en
Cobalto y Tungsteno.

Applications:

* Aciers jusqud 50 HRC

* Aciers inoxydables, aIIiaﬁes a base
Nickel (Inconnel, Hastelloy,..)

* Titane et bronzes spéciaux

Aplicaciones:
» Aceros de hasta un maximo de 50
HRC
* Aceros inoxidables, aleaciones con
base Niquel (Inconel, Hastelloy..)

* Titanio y Bronces especiales

ooooooooooooooooooooooooooo

B Optimum wear resistance and great hardness
of the teeth due to the content of Cobalt and
Tungsten
Applications:

* Steels with hardness up to 50 HRC

* Stainless steels, Nickel based alloys
(Inconel, Hastelloy,..

* Titanium and special bronzes

FRENCHI M51 P (69 HRC)

DIENTES POR PULGADA | t.p.i./ d.p.p.

Ancho X Espesor

mm Inch/Pouce 1,4-2 2-3 3-4 4-6
27 x 0,90 [-1/16 x 0,035
34 x 1,10 [-1/16 x 0,042
41 x 1,30 [-5/8 x 0,050
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 P

Forma del diente / Tooth shape / Forme du dent: P =10°
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AdAFRENCHI
BIMETAL / BIMETAL / BIMETAL

DIENTES POR PULGADA | t.p.i./ d.p.p.

54x130 | 218x0050 o | | vow VCVL veve |
67 x 1,60 | 2-5/8x 0,063 VCVL VC VL vewve | [ ]
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BIMETAL BIMETAL BIMETAL

Nouvelle qualité qui améliore les perfor-
mances de sa prédecesséure.

B Nueva calidad que mejora las prestaciones
de su predecesora

Applications:
* Aciers jusqud 50 HRC

* Aciers inoxydables et aciers d'haute
resistance a la traction

Aplicaciones:

¢ Aceros de hasta un maximo de 50
HRC

* Aceros inoxidables y de alta

resistencia

. . . * Aciers résistants aux dcides, , alliages a
* Materiales resistentes a |os dcidos, base Nickel

aleaciones con base de Niquel

B New quality that improves the performances
of its predecessor
Applications:
* Steels with hardness up to 50 HRC
* Stainless steel and high tensile strength

* Acid resistant materials, Nickel based
alloys

* Titanium and special bronzes

FRENCHI MASTER XT (69 HRC)

DIENTES POR PULGADA |/ t.p.i./ d.p. p.

Ancho X Espesor

mm Inch/Pouce ‘ 0,7-1,0 1,0-1,4 1,4-2 2-3 3-4 4-6
27 x 0,90 [-1/16x0,035 VC,VL VC
34x 1,10 [-3/8x0,042 VC VL VC, VL VC
41 x 1,30 [-5/8 x 0,050 VC, VL VC, VL VC,VL VC
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 VC,VL VC,VL VC,VL VC,VL
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 VC,VL VC,VL VC,VL
80 x 1,60 3-1/8 x 0,063 VC, VL VC VL VC, VL
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METAL DURO / CARBIDE / CARBURE

DIENTES POR PULGADA |/ t.p.i./ d.p.p.

Ancho X Espesor I



METAL DURO CARBIDE CARBURE

B Economique choix pour commencer 4 uti-
liser le Carbure

B Propuesta econdmica para iniciar el em-
pleo de Metal Duro

Applications:
* Aciers jusqud 50 HRC

* Aciers inoxydables et aciers d'haute
resistance a la traction

Aplicaciones:

* Aceros de hasta un maximo de 60
HRC

+ Aluminio

B Economic choice to start to employ the Hard
metal quality

Applications:
* Steels with hardness up to 60 HRC
* Aluminium

* Titanium and special bronzes

FRENCHI HM-T ECO (aprox. 1600 HV)

DIENTES POR PULGADA |/ t.p.i./ d.p. p.

Ancho X Espesor

mm Inch/Pouce 0,85 - 1,15 1,4-2,0 2-3 3-4
20 x 0,80 3/4 x 0,032 T
27 x090 | I-1/16 x 0,035 T T
34x 1,10 [-3/8 x 0,042 T T T
41 x 1,30 [-5/8 x 0,050 T T T
54 x 1,30 2-1/8 x 0,050 T T
54 x 1,60 2-1/8 x 0,063 T T T
67 x 1,60 2-5/8 x 0,063 T

Forma del diente / Tooth shape / Forme du dent: T = trapezoidal /trapézoidale
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METAL DURO / CARBIDE / CARBURE

DIENTES POR PULGADA |/ t.p.i./ d.p.p.

uxlio | 1sxoon 8 | | | T | | T
s4x130 |21sx000 (8 | | T | T | 1
67x160 | 25x003 ) T | T | T | T | | |

DIENTES POR PULGADA |/ t.p.i./ d.p.p.

4130 1ssxo0 81 | | T | T | T
67xl60 | 258x003 9 1T | T | T | | |
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SELECCION DEL DENTADO TOOTH PITCH SELECTION SELECTION DE LA DENTURE

M Cileulo del dentado correcto  Fleccién del dentado correcto / Selecting the correct tooth pitch / Flection de la denture correcte
para el corte de tubos
La foérmula siguiente, basada en afios de
experiencia de nuestros técnicos, puede
usarse para el cdlculo del dentado ideal
para el aserrado de tubos.

DENTADO VARIABLE
VARIABLE TOOTH PITCH

DENTURE VARIABLE

Dentado Longitud de contacto Dentado Longitud de contacto
M Calculation of the correct t.p.i./d.p.p. | Contactlength/Longueur de contact t.p.i./d.p.p. | Contact length/Longueur de contact
tooth pitch when cutting pipes
The attached formula based in our 24 6 10-14 30
technicians experience, can be used to 18 10 8-12 20 50
calculate the most suitable tooth pitch 14 I5 6-10 25 60
when cutting pipes 10 15 30 5-8 35 80
I Calcul de la denture correcte 8 30 20 46 >0 190
pour la coupe de tubes i 28 |82OO g_i 28 : ?8
Selon I'expérience de nos techniciens, 3 120 200 3 120 350
vous pouvez employer la suivante for-
mule pour calculer la denture plus co- 2 200 400 | 4-2 20 600
rrecte pour la coupe de tubes. 1,25 300 800 1,0-1.4 400 1000
0,75-1,25 700 1400
0,7-1,0 900 3000

* Los dentados constantes son adecuados para materiales macizos
+ Constant tooth pitches are suitable for solid materials

- 508 Iy . '
s s * Les dentures constantes sont appropiées pour des matériaux pleins
s + -s) 4s . . , . , .
* Los dentados variables son recomendados para suprimir los fenémenos de resonancia y las vibraciones

Tz = Dentado (tpi—dpp)
D = Diam. ext (rm) * Variable tooth pitches are recommended to suppress the resonance phenomenons and vibrations

s= Pared/Wall/ Paroi . . . ; \ \ . .
* Les dentures variables sont recommandées pour suprimer les phénomenes de résonance et les vibrations

Diam. Ext. (mm)

DIENTES POR PULGADA / t.p.i./ d.p.p.

mm 20 | 40 | 60 | 80 | 100 | 120 | 150 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000 | 1500

2 14 14 14 14 14 14 [0-14 | 10-14 | 812 | 812 | 6-10 | 610 5-8 5-8 5-8 5-8 5-8
3 14 14 [0-14 | 10-14 | 10-14 | 10-14 | 8-12 | 812 | 6-10 | 6-10 5-8 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 4-6
4 14 14 [0-14 | 10-14 | 8-12 | 812 | 812 | &2 58 5-8 4-6 4-6 4-6 4-6 4-6 4-6 34
5
6
8

14 [0-14 | 10-14 | 10-14 | 812 | 812 | 812 | 6-10 58 5-8 4-6 4-6 4-6 4-6 3-4 34 34
14 [0-14 | 10-14 | 812 | 812 | 812 | 812 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 34 34 3-4 3-4 34
14 [0-14 | 812 | 812 | 812 | 610 | 610 58 4-6 4-6 4-6 3-4 34 34 3-4 23 23

10 8-12 | 610 | 610 | 610 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 34 3-4 34 34 23 23 23
12 8-12 | 610 | 610 58 5-8 4-6 4-6 4-6 34 34 3-4 3-4 23 23 2-3 2-3
I5 8-12 | 610 5-8 5-8 4-6 4-6 46 3-4 34 34 23 23 23 23 23 23
20 6-10 5-8 4-6 4--6 4-6 34 3-4 34 23 23 23 23 23 23 23
30 4-6 4-6 4-6 34 34 3-4 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 23 2-3 [4-2
50 34 34 34 23 23 23 23 2-3 23 142 | 142 | 142
75 23 23 23 23 23 142 | 142 | 142 | 142 | 142
100 23 23 42 | 142 | 142 | 142 | 142 | 142 | 142
150 23 42 | 142 | 142 | 142 | 10-14 ] 10-14 | 10-14
200 142 | 142 | 142 | 10-14 | 10-14 | 10-14 |075-125
250 [42 | 10-14 | 10-14 | 10-14 |075-125]075-1,25

300 [0-14 | 10-14 {075-1,25(0,75-125]0,75-1,25




M‘WFRENCHI®

Rodaje de la hoja de sierra de cinta Band saw blade break-in process

. VELOCIDAD (mtrs./ min.) REFRIGERACION (%)
GRUPO DE MATERIAL / MATERIAL / MATIERE DIN SPEED VITESSE COOLANT/ LUBRIFICATION

-\ CaoolBmew | KM |
W st5st60 | 3550 ] 5080 [ %020 0|
W 2INiCMo2 | 3545 ] 4060 ] 709 [ o
Aceros nitruracién/ Nitriding steels/Aciers de nitruration _
|
N 100CrMo73
|
|
para trabajos en frio / en froid
|
|
|
| x4sCrsios | ] 2555 ] 5040 | 5
Aceros altamente refractarios/ High temperature steels/Aciers trés refractaires -“
Aceros refractarios / Heat-resistant steels/Aciers refractaires _
| nconel718 | | 820 | 150 | 20
W Nmonc%l | ] 80 [ 50] 0
W holoy80 | [ B8] 5
Aciers inox. et résistentes aux acides -“




Rodage des lames de scie a ruban B

I
- |CubonolBmew | HM |
- [ 1200-1400N/mm2 | -] 530 | 3045 | 5
. ssoWrRC__ | - | - Jiso] 5 |
W eoMHRC ] - | - 8Dl 5
|
|
Tl | - s e ] 0]
| Cuzn40  li00200/ 8030 - | 3 |
W cuznissi4 Jiox0l8030 ] - | 3
W cusn8 _Jcor0 18060/ - | 3
W cusniozn |00 ]eotsol - | 3
W cumllofe 2030l - | 15
W AvpcO2s | - ] 3050 | 5560 ] 15
| A998 | 804080800 - | 25 |
M AMg45Mn [ 8040018080 | - | 25 |
W G-AISi12 ]840 18080 - | 25
W G-AcCu4Ti |s40]8080] - | 25
| Tefin | 100400 100400 | - | Seco/ Dry/A sec |
M Polystyrol _]100400] 100400 | - | SecofDry/Asec |
Cemento grafitado* / Aerated concrete/Beton aéré _
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HOJAS DE SIERRA ALTERNATIVA / HACK SAW BLADES / LAMES DE SCIE ALTERNATIVE

M Hojas de sierra de mdquina fabricadas
en acero rapido de la mds alta calidad

...........................

B HSS Hack saw blades made of the
highest quality

...........................

Lames de scie alternative en acier
rapide de la plus haute qualité

Dimensiones / Dimensions mm Agujero |/ Bore / Trou

Pulgadas / Inches / Pouce

12" 300 x 25 x 1.25/1.50 8.5mm.
14" 350 x 25/30/32 x 1.25/1.50/2.00 8.5mm.
16" 400 x 25/30/32 x 1.25/1.50/1.60 8.5mm.
18" 450 x 30/32/35 x 1.50/2.00 8.5/10.5mm.
20" 500 x 40/45/48 x 2.00/2.50 10.5/13.0mm.
22" 550 x 40/45 x 2.00/2.50 10.5/13.0mm.
24" 600 x 50 x 2.50 10.5/13.0mm.
26" 650 x 50/55 x 2.50 [3.0mm.
28" 700 x 50/55/60 x 2.50/3.00 [3.0mm.
30" 750 x 60 x 3.00 [3.0mm.
32" 800 x 70 x 3.00 [6.5mm.
34" 850 x 63/70 x 3.00/3.50 16.5mm.
36" 900 x 70 x 3.00 [6.5mm.
38" 950 x 70 x 3.00 [6.5mm.
40" 1000 x 110/126 x 3.00/3.50 [6.5mm.
45" [150 x 110/144 x 3.00/3.50 [6.5mm.

B Enfuncién de las dimensiones los dentados disponibles son: desde 2 dp.p. hasta 24 d.p.p.
B Depending on the sizes, the available tooth pitches are: from 2 tp.i up to 24 tpii
Dependant des dimensions les dentures disponibles sont: du 2 d.p.p. jusqu ‘aux 24 d.p.p.

HOJAS DE SIERRA DE MANO / HAND SAW BLADES / LAMES DE SCIE A MAIN

B Hojas de sierra de mano bimetdlicas fabricadas con dos tipos de acero: el filo de corte de acero rdpido, y el lomo flexible de acero de muelle.
B Bimetal hand saw blades manufactured with two types of steel: the cutting edge in high speed steel, and the backing material in spring steel.
Lames de scie a main fabriquées avec deux types d acier:I'aréte de coupe en acier rapide, et le dossier en acier a ressort.

Pulgadas / Inches / Pouce D.p.p./ T.p.i./ D.p.p.

12 | 300 x 13 x 065 | 182432
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