ROTOBLOC SYSTEM: SPANNELEMENTE

HYDRAULISCHES SPANNELEMENT: BRIDABLOC Spannhebel C HIC

Technische Anderungen vorbehalten

ANWENDUNG

Die BRIDABLOCS HLC sind hydraulisch gesteuerte Spannelemente, die hauptscichlich
zum Schnellspannen von Pressenwerkzeugen verwendet werden.

Das hydraulische Spannen der BRIDABLOCS stellt eine zusditzliche Sicherheit dar,
indem die Bestéindigkeit und Regelméfigkeit der Spannkriifte gewdhrleistet werden.

BESCHREIBUNG
Die BRIDABLOCS sind einfachwirkende Spannelemente mit Ubersetzungshebel und
Federriickstellung. Die Spannelemente sind aus hochwertigem briinierten Stahl herges-
tellt. Ihre geringen Abmessungen erméglichen ihre Anwendung, auch dort wo wenig
Platz vorhanden ist.

Ein grof3dimensionierter Kolben stevert den Spannhebel auf einen Druck von 250 bar,
welcher dem Nenndruck des Spannelementes entspricht.

Die spezifische Verbindung iber Kugelgelenk zwischen dem Spannhebel und dem
Kolben erméglicht einen ausreichenden Hebelweg. Der Endanschlag (A)* vom
Spannhebel ist in den Endstellungen sichtbar. Durch die besondere Bauart stellt die
Bedienungsperson sicher, dass das Spannen des Werkzeuges in voller SICHERHEIT zwi-
schen den beiden Endstellungen erfolgt ist.

MONTAGE

Der Grundzusammenbau der BRIDABLOCS kann mit T-Nutenstein (TD) mit speziellen
oder Standardquerschnitten nach DIN 650 erfolgen (siehe Maf3tabelle 2). Die schwenk-
baren T-Nutensteine (TB, TP) kénnen auch den Kérper von BRIDABLOCS fiir spezielle
Anwendungen ausriisten. Auf alle Félle soll der Spannkérper beim Spannvorgang voll-
stindig auf dem Tisch aufliegen.

Eine zusdtzliche Spezial- oder Standardunterlage (C) kann auf alle Félle fir bestimmte
Spannhshen eingebaut werden.

Die BRIDABLOCS kénnen direkt auf Tische (T) fest angebaut werden, mit der Option
einer zusétzlichen hydraulischen Versorgung, die im Tisch integriert wird.

Anmerkung: Zur Montage der Nutsteinleisten (im Werk durchgefihrt) oder fir das
Anschrauben auf der Aufspannplatte, werden Schrauben mit hoher Zugfestigkeit ver-
wendet, gemdf3 vorgeschriebenem Anzugsdrehmoment und Spannverfahren (siehe
entsprechende Anleitung).

Die Anwendung von hydraulischen HLC BRIDABLOCS erfordert eine sténdige
Verbindung mit einem externen Generator mit stetigem Druck. Die Verbindung kann
gemeinsam oder individuell erfolgen. Zur Auswahl des geeigneten Anschlusses und der
passenden BRIDABLOCS Spannelementen, siehe Kapitel ,HYDRAULISCHE DRUCKGE-
NERATOREN TYP HP1E”.
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Ammerkung :

Im allgemein werden beim Stanzen und Umformen auf
Pressen enorm hohe dynamische Krdfte erzeugt, die ihre
Umgebung starken Ermiidungszyklen aussetzt. Eine
regelméBige Uberprifung und Wartung der mechani-
schen und hydraulischen Komponenten (Schléuche) sind
zu empfehlen, um jeglichen Unfdllen vorzubeugen.

TABELLE 1
Eigenschaften

Nennspannkraft kg (daN)
Nenndruck (Bar)

Olmenge (cm?’)
Kérperhshe

Kérperléinge

Nominaler Spannabstand
Spannabstand Vorderkante Hebel
Nennéffnung
Hydraulischer Anschluss
Kérperbreite
Spannhebelbreite
Maximale Offaung
Minimale Offnung
Hydraulischer Anschluss
Hydraulischer Anschluss
Hydraulischer Anschluss
Masse (kg)

—a—]
:

18 30
22 37
28 46
36 56
24 42
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2000
250
4
60
20
15
7,5
20
20
60
30
22
16
13
1/4 BSPP
24
2,2

12
16
20
25
18

HLC

4000
250
7
75
105
17
75
25
20
80
40
28
2]
15
1/4 BSPP
26
4,6

30
38
48
61
42

SPANNKRAFT

Beim Stanzen und Umformen ist die bendtigte Werkzeugspannkraft direkt an
Hauptparameter gebunden, wie: Gestellsteitheit, Pressenhubzahl, verarbeitetes
Material, Abstreifkraft, Kraftverteilung und Werkzeugmasse. Ihre theoretische
Einschétzung ist schwierig. Anhand von geeigneten Fiihlern kann die Kraft vor Ort
gemessen werden.

ErfahrungsméifBBig macht die gesamte Spannkraft 15-20% der Pressenkraft aus und wird
wie folgt verteilt: 8% - 10% auf den StofBel und ca. 4% - 6% auf den Tisch. Die ermit-
telte Klemmkraft wird anschlieflend durch die Anzahl der Spannelemente geteilt.

Beispiel:
Rahmengestellpresse 160T, 4 Spannhebel auf dem Stsf3el, 4 Spannhebel auf dem Tisch

STOSSEL

F=160.000x 0,10 =16.000 kg : 4 = 4.000 daN,
bzw. 4 Spannelemente HLC 40K

TiSCH

F=160.000 x 0,5 = 8.000 kg : 4 = 2.000 daN,
bzw. 4 Spannelemente HLC 20K

Falls die Abstreiferkréfte sehr hoch sind, miissen diese direkt zur Kraft F zugerechnet werden.
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oo =k 15 Die Tabelle 3 gibt die Montage- und Standard-Nutleistenabmessungen fiir die unterschiedlichen
— [ D B BRIDABLOCS -Typen an. Sondernutleisten kénnen auf Anfrage ausgefiihrt werden.
LRI BESTELLSCHLUSSEL
Q ] Die Bestellhummer wird wie folgt aufgesch/ﬁssek; ! ‘ 2 ‘ 3 ‘ 4 - L‘)'/é ‘
N ®
Je % o Die Referenzen zur Bestellung eines hydraulischen DYNABLOC Spannhebels
7 — sind wie folgt zu definieren:
Q@—Fj
° H  Auswahl der Kraft nach Bedarf (Tabelle 1):
00 LL Beispiel: BRIDABLOC 20 K (Anpressdruck 2000 kg)
— Referenz: 20 K
Wahl der Befestigungsart entsprechend T-Nut oder nach Bedarf: (Tabelle 2 oder 3)
— — Beispiel: gerade Nutleiste fiir a = 22 nach DIN 650 - Referenz: TD 22
©
. 5=0 Zusdtzliche Standardunterlage 10mm dick
l [ = ] Referenz: C 10 (wenn erforderlich)
t a HJ Lk Bei Sondernutenstein, die Nutenmafe o, |, ¢, b angeben
Beispiel: Sondernutenstein fir Nuten a = 20, [ = 18, c = 15, b = 29
Referenz: TS a20 - L18 - c15 - b29
C O Allgemeines Beispiel: BRIDABLOC Typ HLC 20 K TD 22 C10
ol Anmerkung: Das Maf3 | muss mit einer Genauigkeit von = 0,1mm angegeben werden.
!
? Die SHS Halter sind zu empfehlen, um die BRIDABLOC beim Werkzeugwechsel aufzu-
! %TH K= bewahren. Siehe Seite ,SHS Halter”, um die geeigneten Halter zu wéihlen.
|
TABELLE 3 Nuten a Unterlagen
Ausfihrung 22 | 28 | 36 | c10
Nutensteine TD 20K 10 60 X X | X X
40K 10 70 X | X X
60K 10 80 X | X | X X
100 K 10 95 X | X X
Nutensteine TP 20K | 80 14 X | X | X X
40K |100 14 X | X X
60K |120 18 X | X | X X
100K | 140 18 X | X X
Nutensteine TB 20K 32 55 90 X X | X X
40K 39 50 | 118 X | X X
60K 45 54 138 X [ X | X X
100 K 53 52 164 X | X X
Befestigung 20K 31 15 | 50 M8 X
Auf T Tisch 40K 36 18 | 60 MI10 X
60K 38 20 | 75 Mi2 X
100 K 49 24 90 M4 X
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ANWENDUNG

Die SHS Halter werden fiir das Aufhéingen von Spannelementen verwendet, wenn diese
vom Tisch oder vom Stéf3el wéhrend des Werkzeugwechsels entfernt werden miissen.
Werden die Spannelemente nicht benétigt, sollten diese an einem geeigneten Ort
abgestellt werden. Die SHS Halter sind so entwickelt, dass sie die Spannelemente iber
ihre T-Nutleisten aufnehmen kénnen.

Da die SHS Halter leicht anzubauven und platzsparend sind, kénnen diese an einem
zugdnglichen Ort gelagert werden, ohne die jeweiligen Handhabungen des
Werkzeuges zu stéren; Die Spannelemente liegen so, dass die hydraulischen Schiéuche
nicht beansprucht und belastet werden.

MONTAGE

Die SHS Halter sind anhand von zwei Schrauben (V) an das Maschinengestell ange-
baut. Es wird empfohlen, beim Anbau geniigend Abstand (H) einzuhalten, um ein
miiheloses Aufhéingen der Spannkérper zu erméglichen. Den unterschiedlichen Gréf3en
der Nutleisten (I) entsprechend, sollten eine oder zwei Zwischenscheiben ( R) unter der
Halterung eingesetzt werden.

BESTELLANGABEN

Die Halter werden entsprechend der Nutenbreite ,a”, an denen Nutleisten angepasst
sind, definiert.

Beispiel: SHS 22 (Halter fiir Nutleiste mit a = 22 DIN 650).

DIN 650 TYPEN ‘ A|B | C | E F J L| M| N
a | b | c | h | 1
SHS 18 50|60 |3 | 22| 19| 3| 10| M6 | 45
18 30 12 30 18 SHS 22 50|60 | 3| 26| 19 30| 10| M6 | 45
22 37 16 38 22
P s 20 8 P SHS 24 50|60 |3 | 2 | 19| 3| 10| M6 | 45
3% 56 25 6l 36 SHS 28 50160 | 3 | 3 | 19 3| 10| M6 | 45
24 42 18 42 24 SHS 36 50| 60| 30| 34 | 19| 3| 10| M6 | 45

OPTIONEN: PNEUMATISCHE VERSCHIEBUNG TRPH

Anderung von Maf und Informationen vorbehalten.




